FORATURA PILOTA E FORATURA CORTA CRAZYDRILL CRAZYDRIL FORATURA PILOTA E FORATURA CORTA
CRAZYDRILL HEXALOBE Hexalobe Hexalobe CRAZYDRILL HEXALOBE
P f V. [m/min] RACCOMANDAZIONI PER L'USO
re - O ra t u ra f  [mnvgiro] @ Perfettamente consigliato | @ Consigliato | O Parzialmente consigliato | 3§ Non consigliato
FORARE CON RAFFREDDAMENTO ESTERNO | VISTA D’INSIEME DEI DATI DI TAGLIO
T4 T5 T6 T7 T8 T10 T15 T20 T25
G . Ve od od od od od od od od od
m;”t’;’,’ig.i Materiale Mat. no.  DIN AISI/ASTM/UNS [m/min] O.9m1m 1,0m1m 12 m1m 1.4rr;|m 1.6m1m 1.9m1m 23 m1m 2.7 m1m 3.1 m1m
f f f f f f f f f
IVI ’sucstig‘ni‘g‘;ss‘dab”i 1 'ij? i;gz:mz 121:; 2:2: j}ZtM 25-35 0.02-0.03 0.02-0.03 0.03-0.04 0.03-0.04 0.03-0.04 0.05-0.06 0.05-0.06 0.06 - 0.07 0.07-0.08 0.07-0.08
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
S2 Leghe di titanio 99367 TIAIBND7 ASTM F1295 20-30 0010-0.015 | 0.010-0015 | 0012-0018 | 0014-0.020 | 0015-0.025 | 0.020-0.030 | 0.025-0.035 | 0.025-0.040 | 0.030-0.045 | 0.045-0.070
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