BOHREN CRAZYDRILL CRAZYDRILL BOHREN
' Coolpilot Titanium ' Coolpilot Titanium
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BOHREN MIT INNENKUHLUNG | SCHNITTDATENUBERSICHT
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Werkstoff- . 1.0 mm 1.25 mm 1.5 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.0 mm 4.0 mm 5.0 mm 6.0 mm
gruppe Werkstoff Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS [m/min] 116" 3/32" 18" 5/32" 3/16" - 7/32" 1/4"
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