BOHREN CRAZYDRIUL CRAZYDRIL BOHREN
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BOHREN MIT INNENKUHLUNG | SCHNITTDATENUBERSICHT ® 1O 2[_
f [mm/U]
Ve Q Q. 2d1
Werkstoff- : 0.8 mm 1.0 mm 1.25 mm 1.5 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.0 mm 4.0 mm 5.0 mm 6.0 mm
gruppe Werkstoff Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS [m/min] 132 116" 3/32" 1/8" 5/32" 3/16" - 7/32"
f f f f f f f f f f
1.0301 c10 AISI 1010
x P ) _ 10401  C15 AISI 1015
;‘rihfg%’ge,\%'neﬁﬂz 1.1191 C45E/CK45 AlISI 1045 80 6xd1 2xd1 0.050 0.080 0.110 0.140 0.180 0.210 0.240 0.280 0310 0.340
1.0044 S275)R AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
A 1.5752 15NiCr13 ASTM 3415 / AISI 3310
R 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
;Eihlegrggd&‘/gn'fn%"f“ 13505 100Cr6 AlSI 52100 80 6xd1 2xdl1 0.050 0.080 0.100 0.120 0.150 0.170 0.190 0.220 0.240 0.260
1.7225 42CrMod AISI 4140
dq 1.2842 90MnCrv8 AISI 02
! y . 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2
0 o Werkzeugstahle 12436 X210CrW12 AISI D4/D6
hochlegiert 60 6xd1 2xd1 0.020 0.050 0.065 0.080 0.110 0.130 0.150 0.180 0.200 0220
B 00 e 1:3343 HS6-5-2C AISI M2 / UNS T11302
| Qx 1.3355 HS18-0-1 AISIT1 /UNS T12001
: Qx o
77/ M ?eorsnt;rsi'ﬁ stahle- 1'2%2 igg;}osw ::2: fégF/ UNS 543000 50 0.5xd1  0.25xd1 0.011 0.030 0.045 0.060 0.080 0.090 0.100 0.120 0.130 0.140
ie Stahle- . X46Cr1 AlSI 42
Rmc’;rtj:;ﬁt‘s:cahhle 1 2??‘21 ><9(6)§rl\/|30V18 Alzl 448; 40 0.5xd1  0.25xd1 0.020 0.050 0.065 0.080 0.110 0.130 0.150 0.180 0.200 0.220
R Il
Eﬂ‘f:giftitfhhle},'_{ 1323? ;E?E'EUEE 1?;‘ 2':4&3105/ SA'S)'T_'M 17-4 PH 40 0.5xd1  0.25xd1 0.010 0.020 0.030 0.040 0.060 0.080 0.090 0.110 0.120 0.130
- R rNICu - -
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304 40 05xd1 | 0.25xd1 0.010 0.020 0.030 0.040 0.060 0.080 0.090 0.110 0.120 0.130
Rostfreie Stahle- 1.4435 X2CrNiMo 18-14-3  AISI 316L
austenitisch 1.4441 X2CrNiMo 18-15-3 AlSI 316LM
1.4539 X1NiCrMoCu 25-20-5  AISI 904L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 0.7020 0CG40 ASTM 60-40.18 80 10xd1 - 0.065 0.090 0.110 0.130 0.160 0.180 0.200 0.230 0.250 0270
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
N é‘m“e?‘eggﬂungen gi;;g ﬁ:lz\/rlﬁjgcm . ﬁzim 3(3;; 300 10xd1 - 0.040 0.050 0.060 0.075 0.080 0.100 0.120 0.140 0.170 0.200
Aluminium 3.2163 GD-AISi9Cu3 ASTM A380
Druckgusslegierungen | 3.2381 GD-ASHOM NS A03590 200 10xd1 - 0.060 0.070 0.080 0.100 0.120 0.150 0.170 0.200 0.220 0.250
2.004 Cu-OF / CWO008A UNS C10100
Kupfer 50065 CUETP / CWO0AA UNe C11000 100 1.5xd1 1xd1 0.045 0.055 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.130 0.150 0.190
. 2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
Messing bleifrei 5036 CuZna0 CWa0oL NS C28000 140 1xd1 0.5xd1 0.045 0.055 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.130 0.150 0.190
i 2.0401 Zn39P W614N UN
EAFESE'Z%OB,@;Z@Z 5 ?Og EUS:ZQ b3 /CWe BNZ Ef_jggg 120 2xd1 1xd1 0.070 0.090 0.100 0.120 0.135 0.150 0.170 0.190 0.200 0.220
. u
Bronze 2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000
o Wi 06 CUAOMIN NS C63200 200 10xd1 - 0.015 0.025 0.035 0.050 0.065 0.085 0.100 0.120 0.140 0.190
2.4856 Inconel 625
S Hitzebestandige 2.4668 Inconel 718
1 e S 4617 NiMo28 Hastelloy B.2 20 05xd1  0.25xd1 0.007 0.010 0.012 0.015 0.018 0.020 0.022 0.032 0.037 0.042
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
. . 3.7035 Gr.2 ASTM B348/ F67
S Titan rein 37065 o ATV B348 / Fe8 20 0.5xd1  0.25xd1 0.010 0.020 0.035 0.050 0.065 0.080 0.090 0.100 0.120 0.140
2 Titan Legierungen 3.7165 TiAlGv4 ASTM B348 /F136 20 05xdl  0.25xd1 0.010 0.020 0.035 0.050 0.065 0.080 0.090 0.100 0.120 0.140
X . X B . . . . B . . . .
9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
S CrCo-Legierungen 2.4964 COCr20WTSNI Haynes 25 20 0.5xd1  0.25xd1 0.007 0.010 0.012 0.017 0.022 0.027 0.032 0.037 0.042 0.052
3 ) CrCoMo28 ASTM F1537 ' ' ' ) ' ) ' ' ) ' ) '
H ] itagf;li‘%%hértet 1.2510 100MnCrMoW4 AISIO1 40 05xd1  0.25xd1 0.008 0.010 0.012 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050 0.060
Stahle gehartet
H2 e 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2
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