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f [mm/U]
kstoff Ve Q. R, od1
Werkstoff- ) 1.0 mm 1.25 mm 1.5 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.0 mm 4.0 mm 5.0 mm 6.0 mm
gruppe Werkstoff Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS [m/min] [mm] [mm] 116" 3/32" 1/8" 5/32" 3/16" - 7/32" 1/4"
Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch Mittel Hoch
3.7035 Ti Gr2 ASTM B348/ F67 02-0502-05
xdi1 xdi1

S 2 Reintitan 30 60 0.010 0.020 0.013 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 0.080 0.060 0.090

4/ 3.7065 Ti Gr.4 ASTM B348 / F68 - -

0
Fiir Ti Gr.2 Fiir Ti Gr.4
dq dq dq
—

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ]
3xds !
: 6xd1 6xdi

Spanbruchzyklus (z.B.: G73)
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