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ll MIKRON TOOL

A OGNI TITANIO LA SUA PUNTA!

La foratura del titanio & molto impegnativa, dovuta alle sue caratteristiche meccaniche come elevata elasticita e
resistenza alla trazione. A causa dell'elevata tenacita la rottura del truciolo & difficile da realizzare e, a causa della sua bassa
conducibilita termica il calore si diffonde direttamente nell'utensile. In aggiunta il titanio tende a formare dei taglienti di
riporto. Tutto cid comporta una maggiore usura, una bassa qualita della superficie e un'insufficiente affidabilita del
processo.

Inoltre, non tutto il titanio & uguale. A seconda della tipologia di titanio, se puro o legato, si ottengono comportamenti di

lavorazione molto diversi. Mikron Tool risponde a questa esigenza con due nuovi prodotti:
B CrazyDrillCool Titanium PTC per titanio puro
B CrazyDrillCool Titanium ATC per leghe di titanio

Queste punte, che si adattano perfettamente ai rispettivi gradi di titanio, consentono di ottenere le massime prestazioni
di foratura e un'elevata affidabilita di processo. Ora & persino possibile forare leghe di titanio fino a 10xd in un solo step,

senza dover ricorrere ad una lavorazione a piu passaggi con evacuazione dei trucioli.

INDICE

1 VISTA D'INSIEME 4
2  SFIDE E SOLUZIONI 6
3  CRAZYDRILL COOLPILOT TITANIUM ATC 14

Profondita di foratura 3 x d + svasatura conica 90°, @ 1.0 - 6.35 mm, per leghe di titanio

CRAZYDRILL COOL TITANIUM ATC 16
Profondita di foratura 6 x d, 10 x d, @ 1.0 - 6.35 mm, per leghe di titanio

4  CRAZYDRILL COOL TITANIUM PTC 20
Profondita di foratura 3 x d, 6 x d, @ 1.0 - 6.35 mm, per titanio puro
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NOVITA

Vista d'insieme

Geometria ATC ' Coolpilot Titanium AT
Leghe di titanio
Ti Gr.5/Ti Gr.5 ELI/ Ti Gr.Nb

CRAZYDRIUL

oy Mikion Tool

Cool TitaniumAT®

CRAZYDRIL
Geometria PTC "™ Cool Titanium#Te
Titanio puro
TiGr2-TiGr4
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NOVITA

RACCOMANDAZIONI PER L'USO

@ Perfettamente consigliato | @ Consigliato | O Parzialmente consigliato | & Non consigliato

Sz SZ

. Pagina
Gamma-o | Profondita Refrigerazione I e tabella
[mm] max. Titanio puro Leghe di titanio articoli

Ti Gr.2 - Ti Gr.4 Ti Gr.5 / Ti Gr.5 ELI / Ti Gr.Nb
3xd
1.0-6.35mm | 4smusso w & (] 14
a90°

1.0-635mm | 6xd #3&: ) () 16
1.0-6.35mm | 10xd M ® () 18
1.0-635mm | 3xd M [ b2 20
1.0-6.35mm | 6xd ﬁxes ® [ 22
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FORATURA CRAZYDRIL
' Cool Titanium

m CrazyDrill Cool Titanium

LE NUOVE PUNTE AD ALTE PRESTAZIONI PER TITANIO

1. Sfida
Diverse proprieta del titanio puro e delle leghe di titanio

EEE | eghe di titanio

Usura per abrasione -
p Em Titanio puro

Surriscaldamento dei taglienti
Adesione del materiale
Tagliente di riporto

Usura per adesione

Inceppamento dei trucioli

Carico meccanico del
tagliente

Meno Piu

Le proprieta del materiale del titanio puro e di quello legato differiscono in modo significativo, il che e di
estrema importanza per la loro lavorazione industriale. Soprattutto per la foratura, le esigenze in termini

di lavorabilita degli utensili sono molto elevate.

Soluzione
Geometrie dei taglienti specifiche per i materiali
La soluzione di Mikron Tool per la foratura dei diversi tipi di titanio consiste in due geometrie dei

taglienti specifiche per il materiale. Solo in questo modo é possibile ottenere un'evacuazione controllata

dei trucioli, elevate velocita di foratura e processi ripetibili con un'eccellente qualita del foro.

(arc] | i
PTC 1 m

Geometria ATC S2 Geometria PTC Sz
Leghe di titanio Titanio puro
Ti Gr.5/Ti Gr.5 ELI/ Ti Gr.Nb TiGr2-TiGrd
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CRAZYDRIL FORATURA
Cool Titanium

2. Sfida
Elevato carico termico e inceppamento dei trucioli

Quando si fora il titanio, I'elevato carico termico sul

) ) . Materiale Conducibilita termica
tagliente rappresenta una sfida. Questo pud portare a
. : ) Alluminio 167 W/mK
micro-rotture e alla scheggiatura del tagliente.
Inoltre, i trucioli di titanio tendono a compattarsi nell'area Acciaio inossidabile 21 W/mK
della testa e a impedire la fuoriuscita dei trucioli successivi. Lega di titanio 7 W/mK
Il risultato & una rottura incontrollata della punta.
Soluzione
Concetto di raffreddamento innovativo
3 A A
160 Portata con geometria del
= 2.5 140 = === canale di raffreddamento
E 120 = tradizionale
= 2 o
o
— < 15 100 w Portata con nuova
Tradizionale = 80 2 W geometria del canale di
'g 60 o raffreddamento
g &
40
0.5 20 EN  Pressione media
0 >
1 2 3 4 5 6
Nuovo DIAMETRO DELLA PUNTA dq [mm]

Due canali di raffreddamento appositamente progettati con una sezione trasversale molto ampia portano quantita
massicce di lubrorefrigerante verso la punta per evitare carichi termici eccessivi sui taglienti.

La speciale forma brevettata dei canali di raffreddamento consente, a parita di pressione, di aumentare fino a 4 volte
la quantita di refrigerante rispetto ai canali di raffreddamento tradizionali.

Allo stesso tempo, il massiccio getto di refrigerante facilita I'evacuazione dei trucioli attraverso le gole e impedisce

qualsiasi forma di inceppamento degli stessi.
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FORATURA CRAZYDRIL
' Cool Titanium

m CrazyDrill Cool Titanium

LE NUOVE PUNTE AD ALTE PRESTAZIONI PER TITANIO

3. Sfida
Adesione del materiale

L'adesione di materiale sulla fascetta guida e sulla
fascetta secondario hanno un effetto negativo sulla

qualita del foro.

Soluzione
Fascetta guida e barriera anti-truciolo di nuova concezione

Punta per leghe di titanio Punta per titanio puro
Geometria ATC Geometria PTC

Canali di lub.
speciali

Profilo di scarico
speciale

Barriera
Gole lucidate anti-truciolo

Fascetta guida

Le superfici particolarmente lisce della fascetta guida e, nel caso specifico per la punta PTC della barriera

anti-truciolo di nuova concezione, impediscono I'adesione del materiale e riducono il carico sull'utensile.
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CRAZYDRIL FORATURA
Cool Titanium

4. Sfida
Inceppamento dell'utensile all'aumentare della profondita di foratura

Rottura

All'aumentare della profondita di foratura, I'estrema viscoelasticita

F F ﬁ; del titanio comporta l'inceppamento dell'utensile. La conseguenza
é la rottura dell'utensile.
F F
F F
|
Soluzione

Speciale geometria del tagliente con eccezionali capacita di taglio e stabilita

Geometria del tagliente Capacita di taglio Stabilita del tagliente
Affilata . .
Arrotondata o ®
CrazyDrill Cool Titanium . .

La soluzione e rappresentata da taglienti affilati che devono essere allo stesso tempo stabili, una contraddizione.
Per le punte in titanio, & stata sviluppata una geometria del tagliente unica e specifica che permette di raggiungere

questo equilibrio. Di conseguenza, le pressioni e le temperature di taglio sono notevolmente ridotte.
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FORATURA

m CrazyDrill Cool Titanium

ﬁﬁﬁlmﬂlllw
' Cool Titanium

LE NUOVE PUNTE AD ALTE PRESTAZIONI PER TITANIO

5. Sfida

Precisione di posizionamento

/

A causa delle proprieta viscoplastiche del titanio, non e possibile

assicurare un punto di ingresso preciso e una guida costante dell'utensile

durante la foratura.

T
|
|
|
|
|
|
|
|1
|

I

I Precisione della posizione
- Deviazione

~ Lavorazione teorica

r~ Lavorazione reale

Soluzione

Punta pilota specifica

Per ottenere un'elevata precisione di posizionamento, & possibile utilizzare la nuova punta pilota

(con smusso a 90°) CrazyDrill Coolpilot Titanium ATC.

Precisione di posizionamento

Con punta pilota

|

NUMERO DI FORI

A

Deviazione
massima
0.05 mm

\J

DEVIAZIONE [mm]

Senza punta pilota

1

NUMERO DI FORI

A

Deviazione
massima
0.08 mm

DEVIAZIONE [mm]

Materiale: Ti Gr.5/3.7165 / ASTM F136; Diametro: 4 mm; Profondita di foratura: 10 x d; Numero di step: 1;
Refrigerante: Emulsione all'8%; Dati di taglio: vc = 60 m/min; f = 0.08 mm/giro
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CRAZYDRILL FORATURA
Cool Titanium

Massime prestazioni garantite

ESEMPIO DI CONFRONTO PER UNA LAVORAZIONE DI TITANIO

m Esempio
Maggiore durata di vita dell'utensile

Lavorazione:  Foratura in un uno step
Profondita di foratura: 10 mm;

Refrigerante: emulsione all'8%

Lega di titanio: Ti Gr.5/3.7165/TiAl6V4 / ASTM B348 [S2

Utensile: CrazyDrill Cool Titanium ATC

Diametro: 1.0 mm

Dati di taglio:
Punta in titanio tradizionale CrazyDrill Cool Titanium
V. = 60 m/min f=0.020 mm/giro v, = 60 m/min f=0.020 mm/giro
Risultati:
|
Concorrenza x
|
|
I ] ] ] ] ] ]
750 1500 2250 3000 3750 4500
Durata di vita [Numero di fori]
Concorrenza Mikron Tool
Rottura Vista della gola Vista della fascetta
Video:

www.mikrontool.com | 11



FORATURA

ﬁﬁﬁlmﬂlllw
' Cool Titanium

Geometria ATC Geometria PTC

CRAZYDRILL CRAZYDRILL CRAZYDRILL

,,,,,,,,,,

" Coolpilot TitaniumA™ Cool TitaniumAT " Cool Titanium#™©

3xd oxd 10xd 3xd oxd

pagina 14 pagina 16 pagina 18 pagina 20 pagina 22
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CRAZYDRIL FORATURA
Cool Titanium

| suoi benefici

Le proprieta piu importanti

B Due geometrie specifiche: PTC per titanio puro e ATC per leghe di titanio
B Geometria della gola e dei taglienti innovativa

B Novita: con barriera anti-truciolo per la foratura PTC

|

Concetto di raffreddamento appositamente progettato

I suoi vantaggi

B Prestazioni perfette per qualsiasi grado di titanio
B Bassa pressione di taglio

B Niente piu inceppamento dei trucioli

|

Eccellente dissipazione del calore

| suoi benefici

B Velocita di foratura massima (es. foratura in un solo step fino a 10 x d con ATC)
B Eccellente qualita di foratura

B Affidabilita di processo
|

Durata di vita dell'utensile fino a 3 volte maggiore
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FORATURA CRAZYDRIL
' Coolpilot TitaniumA7c

FORARE CON RAFFREDDAMENTO INTERNO

ad l

oD —xew:wz%%?r—wmf od, | 141°

L
©
d, d, I, d, 1, I, D L Numero 5 d, d, I, d, I, l, D L Numero
(h6) articolo 5 (h6) articolo
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] _g [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1.00 3.00 160 65 320 4 50 2.PD.01000.ATC ] 2.05 6.15 3.10 136 650 4 55 2.PD.02050.ATC
1.05 3.15 160 6.8 330 4 50 2.PD.01050.ATC ] 2.10 6.30 3.10 13.8 6.60 4 55 2.PD.02100.ATC
1.10 330 160 7.1 350 4 50 2.PD.01100.ATC ] 2.15 645 3.10 141 680 4 55 2.PD.02150.ATC
1.15 345 160 75 360 4 50 2.PD.01150.ATC ] 2.20 6.60 3.10 144 7.00 4 55 2.PD.02200.ATC
1.20 360 19 7.8 380 4 50 2.PD.01200.ATC [ ] 2.25 6.75 3.10 147 7.10 4 55 2.PD.02250.ATC
1.25 375 190 81 400 4 50 2.PD.01250.ATC ] 2.30 690 350 149 730 4 57 2.PD.02300.ATC
1.30 390 190 84 410 4 50 2.PD.01300.ATC ] 2.35 7.05 350 152 740 4 57 2.PD.02350.ATC
1.35 405 190 87 430 4 50 2.PD.01350.ATC [ ] 2381 3/32 7.14 350 155 749 4 57 2.PD.F332.ATC
1.40 420 190 9.1 440 4 50 2.PD.01400.ATC ] 2.40 7.20 350 156 7.60 4 57 2.PD.02400.ATC
1.45 435 225 104 460 4 50 2.PD.01450.ATC ] 2.45 735 350 159 770 4 57 2.PD.02450.ATC
1.50 450 225 107 470 4 50 2.PD.01500.ATC [ ] 2.50 750 350 162 790 4 57 2.PD.02500.ATC
1.55 465 225 109 49 4 50 2.PD.01550.ATC ] 2.55 7.65 350 165 810 4 57 2.PD.02550.ATC
1.587 1/16 476 225 112 500 4 50 2.PD.F116.ATC ] 2.60 7.80 400 169 820 4 57 2.PD.02600.ATC
1.60 480 225 112 510 4 50 2.PD.01600.ATC ] 2.65 795 400 172 840 4 57 2.PD.02650.ATC
1.65 495 225 115 520 4 50 2.PD.01650.ATC ] 2.70 8.10 4.00 175 850 4 57 2.PD.02700.ATC
1.70 510 2.60 11.8 540 4 53 2.PD.01700.ATC [ ] 2.75 825 400 178 870 4 57 2.PD.02750.ATC
1.75 525 260 12.1 550 4 53 2.PD.01750.ATC ] 2.80 840 4.00 182 880 4 57 2.PD.02800.ATC
1.80 540 260 123 570 4 53 2.PD.01800.ATC [ ] 2.85 855 4.00 185 9.00 4 57 2.PD.02850.ATC
1.85 555 260 126 580 4 53 2.PD.01850.ATC ] 2.90 870 400 188 9.20 4 57 2.PD.02900.ATC
1.90 570 2.60 128 6.00 4 53 2.PD.01900.ATC ] 2.95 8.85 4.00 19.1 930 4 57 2.PD.02950.ATC
1.95 585 260 13.1 620 4 53 2.PD.01950.ATC ] 3.00 9.00 470 195 950 6 65 2.PD.03000.ATC
2.00 6.00 3.10 133 630 4 55 2.PD.02000.ATC ] 3.05 9.15 470 198 960 6 65 2.PD.03050.ATC

m Articolo a stock
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CRAZYDRIL FORATURA
' Coolpilot TitaniumA7c

3xd, 90°
Metallo Nl 72
duro S —
| 141 eXedur SNP
ad, 0.1-3.0mm 3.1-6.0mm 6.1-10.0 mm
Tolleranza +0.008 mm +0.012 mm +0.015 mm
+ 0.002 mm + 0.004 mm + 0.006 mm

d d L d L, I, D L | Numero £ d d L, d I, I, D L | Numer Z

(h6) articolo 5 (h6) articolo 5]
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] _%1 [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] _g
3.10 930 470 20.1 980 6 65 2.PD.03100.ATC | 4.20 12.60 6.00 27.2 1330 6 72 2.PD.04200.ATC ]
3.15 945 470 204 10.00 6 65 2.PD.03150.ATC ] 4.30 1290 6.00 279 13.60 6 72 2.PD.04300.ATC ]
3.175 1/8 953 470 20.6 10.00 6 65 2.PD.F18.ATC ] 4.40 13.20 6.00 285 1390 6 72 2.PD.04400.ATC ]
3.20 9.60 4.70 20.8 10.10 6 65 2.PD.03200.ATC ] 4.50 13.50 6.00 29.2 1420 6 72 2.PD.04500.ATC ]
3.25 9.75 470 21.1 1030 6 65 2.PD.03250.ATC ] 4.60 13.80 6.00 29.8 1450 6 72 2.PD.04600.ATC ]
3.30 9.90 470 214 1040 6 65 2.PD.03300.ATC | 4.70 1410 7.00 305 1480 8 75 2.PD.04700.ATC ]
3.35 10.05 4.70 21.7 10.60 6 65 2.PD.03350.ATC ] 4.762 3/16 1429 7.00 30.8 15.00 8 75 2.PD.F316.ATC ]
3.40 10.20 470 22.1 10.70 6 65 2.PD.03400.ATC [ ] 4.80 14.40 7.00 31.1 1520 8 75 2.PD.04800.ATC [ ]
3.45 1035 470 224 1090 6 65 2.PD.03450.ATC ] 4.90 1470 7.00 31.8 1550 8 75 2.PD.04900.ATC ]
3.50 10.50 540 227 11.10 6 68 2.PD.03500.ATC ] 5.00 15.00 7.00 324 1580 8 75 2.PD.05000.ATC ]
3.55 1065 540 230 11.20 6 68 2.PD.03550.ATC | 5.10 1530 750 33.1 16.10 8 75 2.PD.05100.ATC ]
3.60 10.80 540 234 1140 6 68 2.PD.03600.ATC ] 5.20 15.60 7.50 33.7 1640 8 75 2.PD.05200.ATC ]
3.65 1095 540 23.7 1150 6 68 2.PD.03650.ATC ] 5.30 1590 750 344 1670 8 75 2.PD.05300.ATC ]
3.70 11.10 540 240 11.70 6 68 2.PD.03700.ATC ] 5.40 16.20 8.00 35.0 17.10 8 80 2.PD.05400.ATC ]
3.75 11.25 540 243 1180 6 68 2.PD.03750.ATC ] 5.50 16.50 8.00 35.7 1740 8 80 2.PD.05500.ATC ]
3.80 11.40 540 247 1200 6 68 2.PD.03800.ATC u 5560 7/32 16.68 800 36.0 1752 8 80 2.PD.F732.ATC ]
3.85 11.55 540 250 1220 6 68 2.PD.03850.ATC ] 5.60 16.80 8.00 36.3 17.70 8 80 2.PD.05600.ATC ]
3.90 11.70 540 253 1230 6 68 2.PD.03900.ATC [ ] 5.70 17.10 8.00 37.0 1800 8 80 2.PD.05700.ATC u
3.95 11.85 540 256 1250 6 68 2.PD.03950.ATC ] 5.80 17.40 800 376 1830 8 80 2.PD.05800.ATC ]
3.968 5/32 11.90 540 25.7 1250 6 68 2.PD.F532.ATC ] 5.90 17.70 8.00 383 1860 8 80 2.PD.05900.ATC ]
4.00 12.00 540 260 1260 6 68 2.PD.04000.ATC ] 6.00 18.00 8.00 389 1890 8 80 2.PD.06000.ATC ]
4.10 12.30 6.00 26.6 1290 6 72 2.PD.04100.ATC ] 6.350 1/4 19.05 8.00 41.1 20.02 8 80 2.PD.F14.ATC ]

m Articolo a stock
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FORATURA CRAZYDRIL
' Cool Titanium

FORARE CON RAFFREDDAMENTO INTERNO

oD 7><:>e><:>e<—:!ﬁ(g?— -4 : a 140°

| L

= =

d, d, I, I, D L Numero 5 d, d, I, I, D L Numero 5
(h6) articolo 5 (h6) articolo 5]

[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _5% [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _§
1.00 60 90 4 55 2.CD.060100.ATC ] 2.05 123 185 4 63 2.CD.060205.ATC ]
1.05 63 95 4 55 2.CD.060105.ATC [ ] 2.10 126 189 4 63 2.CD.060210.ATC [ ]
1.10 66 99 4 55 2.CD.060110.ATC [ ] 2.15 129 194 4 63 2.CD.060215.ATC [ ]
1.15 6.9 104 4 55 2.CD.060115.ATC n 2.20 132 198 4 63 2.CD.060220.ATC ]
1.20 72 108 4 57 2.CD.060120.ATC [ ] 2.25 135 203 4 63 2.CD.060225.ATC [ ]
1.25 75 113 4 57 2.CD.060125.ATC n 2.30 13.8 207 4 65 2.CD.060230.ATC n
1.30 78 11.7 4 57 2.CD.060130.ATC [ ] 2.35 141 212 4 65 2.CD.060235.ATC ]
1.35 81 122 4 57 2.CD.060135.ATC [ ] 2.381 3/32 143 214 4 65 2.CD.060F332.ATC | m
1.40 84 126 4 57 2.CD.060140.ATC | 2.40 144 216 4 65 2.CD.060240.ATC |
1.45 87 131 4 58 2.CD.060145.ATC [ ] 2.45 147 221 4 65 2.CD.060245.ATC [ ]
1.50 90 135 4 58 2.CD.060150.ATC ] 2.50 150 225 4 65 2.CD.060250.ATC ]
1.55 93 140 4 58 2.CD.060155.ATC [ ] 2.55 153 23.0 4 65 2.CD.060255.ATC n
1.587 1/16 95 143 4 58 2.CD.060F116.ATC | m 2.60 156 234 4 68 2.CD.060260.ATC [ ]
1.60 96 144 4 58 2.CD.060160.ATC | 2.65 159 239 4 68 2.CD.060265.ATC ]
1.65 99 149 4 58 2.CD.060165.ATC [ ] 2.70 16.2 243 4 68 2.CD.060270.ATC [ ]
1.70 102 153 4 60 2.CD.060170.ATC n 2.75 16.5 248 4 68 2.CD.060275.ATC ]
1.75 105 158 4 60 2.CD.060175.ATC [ ] 2.80 16.8 252 4 68 2.CD.060280.ATC [ ]
1.80 108 162 4 60 2.CD.060180.ATC [ ] 2.85 171 257 4 68 2.CD.060285.ATC [ ]
1.85 1.1 167 4 60 2.CD.060185.ATC | 2.90 174 261 4 68 2.CD.060290.ATC |
1.90 1.4 171 4 60 2.CD.060190.ATC [ ] 2.95 177 266 4 68 2.CD.060295.ATC [ ]
1.95 1.7 176 4 60 2.CD.060195.ATC ] 3.00 180 270 6 74 2.CD.060300.ATC ]
2.00 120 180 4 63 2.CD.060200.ATC [ ] 3.05 183 275 6 74 2.CD.060305.ATC n

m Articolo a stock
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CRAZYDRILL FORATURA
' Cool Titanium

6xd, : %
Metallo E: 5
140° 4 eXedur SNP

ad, 0.1-3.0mm 3.1-6.0mm 6.1-10.0 mm
Tolleranza +0.006 mm +0.009 mm +0.010 mm
0 +0.001 mm +0.001 mm

d, d, 1, I, D L Numero % d, d, I, I, D L Numero %

(h6) articolo 5 (h6) articolo 5
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g
3.10 186 279 6 74 2.CD.060310.ATC | 4.20 252 378 6 80 2.CD.060420.ATC |
3.15 189 284 6 74 2.CD.060315.ATC ] 4.30 258 387 6 80 2.CD.060430.ATC ]
3.175 1/8 19.1 286 6 74 2.CD.060F18.ATC ] 4.40 264 396 6 80 2.CD.060440.ATC ]
3.20 19.2 288 6 74 2.CD.060320.ATC ] 4.50 27.0 405 6 80 2.CD.060450.ATC ]
3.25 195 293 6 74 2.CD.060325.ATC ] 4.60 276 414 6 80 2.CD.060460.ATC ]
3.30 198 297 6 74 2.CD.060330.ATC | 4.70 282 423 6 84 2.CD.060470.ATC ]
3.35 20.1 302 6 74 2.CD.060335.ATC ] 4762 3/16 286 429 6 84 2.CD.060F316.ATC | m
3.40 204 306 6 74 2.CD.060340.ATC ] 4.80 288 432 6 84 2.CD.060480.ATC ]
3.45 20.7 311 6 74 2.CD.060345.ATC ] 4.90 294 441 6 84 2.CD.060490.ATC ]
3.50 21.0 315 6 78 2.CD.060350.ATC ] 5.00 30.0 450 6 84 2.CD.060500.ATC ]
3.55 213 320 6 78 2.CD.060355.ATC | 5.10 306 459 6 84 2.CD.060510.ATC |
3.60 216 324 6 78 2.CD.060360.ATC ] 5.20 312 468 6 84 2.CD.060520.ATC ]
3.65 219 329 6 78 2.CD.060365.ATC ] 5.30 31.8 477 6 84 2.CD.060530.ATC ]
3.70 222 333 6 78 2.CD.060370.ATC ] 5.40 324 486 6 88 2.CD.060540.ATC ]
3.75 225 338 6 78 2.CD.060375.ATC ] 5.50 33.0 495 6 88 2.CD.060550.ATC ]
3.80 228 342 6 78 2.CD.060380.ATC n 5560 7/32 334 500 6 88 2.CD.060F732.ATC | m
3.85 23.1 347 6 78 2.CD.060385.ATC ] 5.60 33.6 504 6 88 2.CD.060560.ATC ]
3.90 234 351 6 78 2.CD.060390.ATC ] 5.70 342 513 6 88 2.CD.060570.ATC ]
3.95 237 356 6 78 2.CD.060395.ATC ] 5.80 348 522 6 88 2.CD.060580.ATC ]
3.968 5/32 238 357 6 78 2.CD.060F532.ATC | m 5.90 354 531 6 88 2.CD.060590.ATC ]
4.00 240 360 6 78 2.CD.060400.ATC ] 6.00 36.0 540 6 88 2.CD.060600.ATC ]
4.10 246 369 6 80 2.CD.060410.ATC ] 6.350 1/4 38.1 572 8 98 2.CD.060F14.ATC ]

m Articolo a stock
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FORATURA CRAZYDRIL
' Cool Titanium

FORARE CON RAFFREDDAMENTO INTERNO

1
gD i x%x%x;r(g?— R N S 3 | 140°
lz
L

o] o]

d, d, I, I, D L Numero 5 d, d, I, I, D L Numero 5
(h6) articolo 5 (h6) articolo 5

[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _5% [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _§
1.00 10.0 130 4 59 2.CD.100100.ATC ] 2.05 205 267 4 70 2.CD.100205.ATC ]
1.05 105 13.7 4 59 2.CD.100105.ATC ] 2.10 21.0 273 4 70 2.CD.100210.ATC ]
1.10 1.0 143 4 59 2.CD.100110.ATC ] 2.15 215 280 4 70 2.CD.100215.ATC ]
1.15 115 150 4 59 2.CD.100115.ATC u 2.20 220 286 4 70 2.CD.100220.ATC |
1.20 120 156 4 62 2.CD.100120.ATC ] 2.25 225 293 4 70 2.CD.100225.ATC ]
1.25 125 163 4 62 2.CD.100125.ATC u 2.30 23.0 299 4 75 2.CD.100230.ATC [
1.30 13.0 169 4 62 2.CD.100130.ATC ] 2.35 235 306 4 75 2.CD.100235.ATC ]
1.35 135 176 4 62 2.CD.100135.ATC [ ] 2381 3/32 238 31.0 4 75 2.CD.100F332.ATC | m
1.40 140 182 4 62 2.CD.100140.ATC u 2.40 240 312 4 75 2.CD.100240.ATC u
1.45 145 189 4 65 2.CD.100145.ATC ] 2.45 245 319 4 75 2.CD.100245.ATC | ]
1.50 150 195 4 65 2.CD.100150.ATC [ ] 2.50 250 325 4 75 2.CD.100250.ATC ]
1.55 155 202 4 65 2.CD.100155.ATC [ ] 2.55 255 332 4 75 2.CD.100255.ATC [ ]
1.587 1/16 159 206 4 65 2.CD.100F116.ATC | m 2.60 260 338 4 80 2.CD.100260.ATC ]
1.60 16.0 208 4 65 2.CD.100160.ATC | | 2.65 265 345 4 80 2.CD.100265.ATC u
1.65 165 215 4 65 2.CD.100165.ATC ] 2.70 27.0 351 4 80 2.CD.100270.ATC ]
1.70 17.0 221 4 67 2.CD.100170.ATC u 2.75 275 358 4 80 2.CD.100275.ATC [ ]
1.75 175 228 4 67 2.CD.100175.ATC ] 2.80 280 364 4 80 2.CD.100280.ATC ]
1.80 180 234 4 67 2.CD.100180.ATC ] 2.85 285 37.1 4 80 2.CD.100285.ATC [ ]
1.85 185 241 4 67 2.CD.100185.ATC u 2.90 290 37.7 4 80 2.CD.100290.ATC u
1.90 19.0 247 4 67 2.CD.100190.ATC ] 2.95 295 384 4 80 2.CD.100295.ATC | ]
1.95 195 254 4 67 2.CD.100195.ATC [ ] 3.00 30.0 390 6 87 2.CD.100300.ATC ]
2.00 200 26.0 4 70 2.CD.100200.ATC ] 3.05 305 39.7 6 87 2.CD.100305.ATC | ]

m Articolo a stock
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CRAZYDRILL FORATURA
' Cool Titanium

10xd, 3
Metallo ! E: 5 %
140° A eXedur SNP

ad, 0.1-3.0mm 3.1-6.0mm 6.1-10.0 mm
Tolleranza +0.006 mm +0.009 mm +0.010 mm
0 +0.001 mm +0.001 mm

d, d, 1, I, D L Numero % d, d, I, I, D L Numero %

(h6) articolo 5 (h6) articolo 5
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g
3.10 31.0 403 6 87 2.CD.100310.ATC | 4.20 420 546 6 100 | 2.CD.100420.ATC ]
3.15 315 410 6 87 2.CD.100315.ATC ] 4.30 430 559 6 100 | 2.CD.100430.ATC ]
3.175 1/8 320 413 6 87 2.CD.100F18.ATC ] 4.40 440 572 6 100 | 2.CD.100440.ATC ]
3.20 320 416 6 87 2.CD.100320.ATC ] 4.50 450 585 6 100 | 2.CD.100450.ATC ]
3.25 325 423 6 87 2.CD.100325.ATC ] 4.60 460 598 6 100 | 2.CD.100460.ATC ]
3.30 33.0 429 6 87 2.CD.100330.ATC | 4.70 47.0 61.1 6 105 | 2.CD.100470.ATC ]
3.35 335 436 6 87 2.CD.100335.ATC ] 4762 3/16 480 619 6 105 | 2.CD.100F316.ATC | m
3.40 340 442 6 87 2.CD.100340.ATC ] 4.80 480 624 6 105 | 2.CD.100480.ATC ]
3.45 345 449 6 87 2.CD.100345.ATC ] 4.90 49.0 63.7 6 105 | 2.CD.100490.ATC ]
3.50 350 455 6 95 2.CD.100350.ATC ] 5.00 50.0 650 6 105 | 2.CD.100500.ATC ]
3.55 355 462 6 95 2.CD.100355.ATC | 5.10 510 663 6 105 | 2.CD.100510.ATC |
3.60 36.0 468 6 95 2.CD.100360.ATC ] 5.20 520 676 6 105 | 2.CD.100520.ATC ]
3.65 365 475 6 95 2.CD.100365.ATC ] 5.30 53.0 689 6 105 | 2.CD.100530.ATC ]
3.70 37.0 48.1 6 95 2.CD.100370.ATC ] 5.40 540 702 6 112 | 2.CD.100540.ATC ]
3.75 375 488 6 95 2.CD.100375.ATC ] 5.50 550 715 6 112 | 2.CD.100550.ATC ]
3.80 380 494 o6 95 2.CD.100380.ATC n 5560 7/32 56.0 723 6 112 | 2.CD.100F732.ATC | m
3.85 385 501 6 95 2.CD.100385.ATC ] 5.60 56.0 728 6 112 | 2.CD.100560.ATC ]
3.90 39.0 507 6 95 2.CD.100390.ATC ] 5.70 57.0 741 6 112 | 2.CD.100570.ATC ]
3.95 395 514 6 95 2.CD.100395.ATC ] 5.80 580 754 6 112 | 2.CD.100580.ATC ]
3.968 5/32 400 516 6 95 2.CD.100F532.ATC | m 5.90 59.0 76.7 6 112 | 2.CD.100590.ATC ]
4.00 400 520 6 95 2.CD.100400.ATC ] 6.00 60.0 780 6 112 | 2.CD.100600.ATC ]
4.10 41.0 533 6 100 2.CD.100410.ATC ] 6.350 1/4 635 826 8 125 | 2.CD.100F14.ATC ]

m Articolo a stock
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FORATURA CRAZYDRIL
' Cool Titanium

FORARE CON RAFFREDDAMENTO INTERNO

oD | A x%x*x%&?— . S — 140°

L

= =

d, d, I, I, D L Numero 5 d, d, I, I, D L Numero 5
(h6) articolo 5 (h6) articolo 5]

[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _5% [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _§
1.00 3.00 6.0 4 50 2.CD.030100.PTC ] 2.05 6.15 123 4 55 2.CD.030205.PTC ]
1.05 315 63 4 50 2.CD.030105.PTC [ ] 2.10 6.30 126 4 55 2.CD.030210.PTC [ ]
1.10 330 66 4 50 2.CD.030110.PTC [ ] 2.15 645 129 4 55 2.CD.030215.PTC [ ]
1.15 345 69 4 50 2.CD.030115.PTC n 2.20 6.60 132 4 55 2.CD.030220.PTC ]
1.20 360 72 4 50 2.CD.030120.PTC [ ] 2.25 6.75 135 4 55 2.CD.030225.PTC [ ]
1.25 375 75 4 50 2.CD.030125.PTC [ ] 2.30 6.90 138 4 57 2.CD.030230.PTC n
1.30 390 78 4 50 2.CD.030130.PTC [ ] 2.35 7.05 141 4 57 2.CD.030235.PTC ]
1.35 4.05 8.1 4 50 2.CD.030135.PTC [ ] 2.381 3/32 7.14 143 4 57 2.CD.030F332.PTC | m
1.40 420 84 4 50 2.CD.030140.PTC | 2.40 720 144 4 57 2.CD.030240.PTC |
1.45 435 87 4 50 2.CD.030145.PTC [ ] 2.45 735 147 4 57 2.CD.030245.PTC [ ]
1.50 450 90 4 50 2.CD.030150.PTC ] 2.50 750 150 4 57 2.CD.030250.PTC ]
1.55 465 93 4 50 2.CD.030155.PTC [ ] 2.55 765 153 4 57 2.CD.030255.PTC n
1.587 1/16 476 95 4 50 2.CD.030F116.PTC | m 2.60 780 156 4 57 2.CD.030260.PTC [ ]
1.60 480 96 4 50 2.CD.030160.PTC | 2.65 7.95 159 4 57 2.CD.030265.PTC ]
1.65 495 99 4 50 2.CD.030165.PTC [ ] 2.70 8.10 162 4 57 2.CD.030270.PTC [ ]
1.70 510 102 4 53 2.CD.030170.PTC n 2.75 825 165 4 57 2.CD.030275.PTC ]
1.75 525 105 4 53 2.CD.030175.PTC [ ] 2.80 840 168 4 57 2.CD.030280.PTC [ ]
1.80 540 108 4 53 2.CD.030180.PTC [ ] 2.85 855 17.1 4 57 2.CD.030285.PTC [ ]
1.85 555 11.1 4 53 2.CD.030185.PTC | 2.90 870 174 4 57 2.CD.030290.PTC |
1.90 570 114 4 53 2.CD.030190.PTC [ ] 2.95 885 17.7 4 57 2.CD.030295.PTC [ ]
1.95 585 117 4 53 2.CD.030195.PTC ] 3.00 9.00 180 6 65 2.CD.030300.PTC ]
2.00 6.00 120 4 55 2.CD.030200.PTC [ ] 3.05 9.15 183 6 65 2.CD.030305.PTC n

m Articolo a stock
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CRAZYDRILL FORATURA
' Cool Titanium

3xd, : %
Metallo E: 5
140° 4 eXedur SNP

ad, 0.1-3.0mm 3.1-6.0mm 6.1-10.0 mm
Tolleranza +0.006 mm +0.009 mm +0.010 mm
0 +0.001 mm +0.001 mm

d, d, 1, I, D L Numero % d, d, I, I, D L Numero %

(h6) articolo 5 (h6) articolo 5
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g
3.10 930 186 6 65 2.CD.030310.PTC | 4.20 1260 252 6 72 2.CD.030420.PTC ]
3.15 945 189 6 65 2.CD.030315.PTC ] 4.30 1290 258 6 72 2.CD.030430.PTC ]
3.175 1/8 953 191 6 65 2.CD.030F18.PTC ] 4.40 13.20 264 6 72 2.CD.030440.PTC ]
3.20 9.60 192 6 65 2.CD.030320.PTC ] 4.50 13.50 27.0 6 72 2.CD.030450.PTC ]
3.25 9.75 195 6 65 2.CD.030325.PTC ] 4.60 13.80 276 6 72 2.CD.030460.PTC ]
3.30 990 198 6 65 2.CD.030330.PTC | 4.70 1410 282 6 75 2.CD.030470.PTC ]
3.35 10.05 20.1 6 65 2.CD.030335.PTC ] 4762 3/16 1429 286 6 75 2.CD.030F316.PTC | m
3.40 10.20 204 6 65 2.CD.030340.PTC ] 4.80 1440 288 6 75 2.CD.030480.PTC ]
3.45 10.35 207 6 65 2.CD.030345.PTC ] 4.90 1470 294 6 75 2.CD.030490.PTC ]
3.50 10.50 21.0 6 68 2.CD.030350.PTC ] 5.00 15.00 300 6 75 2.CD.030500.PTC ]
3.55 1065 213 6 68 2.CD.030355.PTC | 5.10 1530 306 6 75 2.CD.030510.PTC |
3.60 10.80 216 6 68 2.CD.030360.PTC ] 5.20 1560 312 6 75 2.CD.030520.PTC ]
3.65 1095 219 6 68 2.CD.030365.PTC ] 5.30 1590 318 6 75 2.CD.030530.PTC ]
3.70 11.10 222 6 68 2.CD.030370.PTC ] 5.40 16.20 324 6 80 2.CD.030540.PTC ]
3.75 11.25 225 6 68 2.CD.030375.PTC ] 5.50 16.50 33.0 6 80 2.CD.030550.PTC ]
3.80 11.40 228 6 68 2.CD.030380.PTC n 5560 7/32 16.68 334 6 80 2.CD.030F732.PTC | m
3.85 11.55 231 6 68 2.CD.030385.PTC ] 5.60 16.80 336 6 80 2.CD.030560.PTC ]
3.90 11.70 234 6 68 2.CD.030390.PTC ] 5.70 17.10 342 6 80 2.CD.030570.PTC ]
3.95 11.85 237 6 68 2.CD.030395.PTC ] 5.80 1740 348 6 80 2.CD.030580.PTC ]
3.968 5/32 1190 238 6 68 2.CD.030F532.PTC | m 5.90 17.70 354 6 80 2.CD.030590.PTC ]
4.00 1200 240 6 68 2.CD.030400.PTC ] 6.00 18.00 36.0 6 80 2.CD.030600.PTC ]
4.10 1230 246 6 72 2.CD.030410.PTC ] 6.350 1/4 19.05 38.1 8 80 2.CD.030F14.PTC ]

m Articolo a stock
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FORATURA CRAZYDRIL
' Cool Titanium

FORARE CON RAFFREDDAMENTO INTERNO

@D f><:>e:><:>e<—:%—(§?— S 3 gd, |140°

L

= =

d, d, I, I, D L Numero 5 d, d, I, I, D L Numero 5
(h6) articolo 5 (h6) articolo 5]

[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _5% [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] _§
1.00 60 90 4 55 2.CD.060100.PTC ] 2.05 123 185 4 63 2.CD.060205.PTC ]
1.05 63 95 4 55 2.CD.060105.PTC [ ] 2.10 126 189 4 63 2.CD.060210.PTC [ ]
1.10 66 99 4 55 2.CD.060110.PTC [ ] 2.15 129 194 4 63 2.CD.060215.PTC [ ]
1.15 6.9 104 4 55 2.CD.060115.PTC n 2.20 132 198 4 63 2.CD.060220.PTC ]
1.20 72 108 4 57 2.CD.060120.PTC [ ] 2.25 135 203 4 63 2.CD.060225.PTC [ ]
1.25 75 113 4 57 2.CD.060125.PTC n 2.30 13.8 207 4 65 2.CD.060230.PTC n
1.30 78 117 4 57 2.CD.060130.PTC ] 2.35 141 212 4 65 2.CD.060235.PTC ]
1.35 8.1 122 4 57 2.CD.060135.PTC [ ] 2.381 3/32 143 214 4 65 2.CD.060F332.PTC | m
1.40 84 126 4 57 2.CD.060140.PTC | 2.40 144 216 4 65 2.CD.060240.PTC |
1.45 87 131 4 58 2.CD.060145.PTC [ ] 2.45 147 221 4 65 2.CD.060245.PTC [ ]
1.50 90 135 4 58 2.CD.060150.PTC n 2.50 150 225 4 65 2.CD.060250.PTC ]
1.55 93 140 4 58 2.CD.060155.PTC [ ] 2.55 153 23.0 4 65 2.CD.060255.PTC n
1.587 1/16 95 143 4 58 2.CD.060F116.PTC | m 2.60 156 234 4 68 2.CD.060260.PTC [ ]
1.60 96 144 4 58 2.CD.060160.PTC | 2.65 159 239 4 68 2.CD.060265.PTC ]
1.65 99 149 4 58 2.CD.060165.PTC [ ] 2.70 16.2 243 4 68 2.CD.060270.PTC [ ]
1.70 10.2 153 4 60 2.CD.060170.PTC n 2.75 16.5 248 4 68 2.CD.060275.PTC ]
1.75 105 158 4 60 2.CD.060175.PTC [ ] 2.80 16.8 252 4 68 2.CD.060280.PTC [ ]
1.80 108 162 4 60 2.CD.060180.PTC [ ] 2.85 171 257 4 68 2.CD.060285.PTC [ ]
1.85 1.1 167 4 60 2.CD.060185.PTC | 2.90 174 261 4 68 2.CD.060290.PTC |
1.90 1.4 171 4 60 2.CD.060190.PTC [ ] 2.95 177 266 4 68 2.CD.060295.PTC [ ]
1.95 1.7 176 4 60 2.CD.060195.PTC ] 3.00 180 270 6 74 2.CD.060300.PTC ]
2.00 120 180 4 63 2.CD.060200.PTC [ ] 3.05 183 275 6 74 2.CD.060305.PTC n

m Articolo a stock
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CRAZYDRILL FORATURA
' Cool Titanium

6xd, 3
Metallo ! E: 5 %
140° 4 eXedur SNP

ad, 0.1-3.0mm 3.1-6.0mm 6.1-10.0 mm
Tolleranza +0.006 mm +0.009 mm +0.010 mm
0 +0.001 mm +0.001 mm

d, d, 1, I, D L Numero % d, d, I, I, D L Numero %

(h6) articolo 5 (h6) articolo 5
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] g
3.10 186 279 6 74 2.CD.060310.PTC | 4.20 252 378 6 80 2.CD.060420.PTC |
3.15 189 284 6 74 2.CD.060315.PTC ] 4.30 258 387 6 80 2.CD.060430.PTC ]
3.175 1/8 19.1 286 6 74 2.CD.060F18.PTC ] 4.40 264 396 6 80 2.CD.060440.PTC ]
3.20 19.2 288 6 74 2.CD.060320.PTC ] 4.50 27.0 405 6 80 2.CD.060450.PTC ]
3.25 195 293 6 74 2.CD.060325.PTC ] 4.60 276 414 6 80 2.CD.060460.PTC ]
3.30 198 297 6 74 2.CD.060330.PTC | 4.70 282 423 6 84 2.CD.060470.PTC ]
3.35 20.1 302 6 74 2.CD.060335.PTC ] 4762 3/16 286 429 6 84 2.CD.060F316.PTC | m
3.40 204 306 6 74 2.CD.060340.PTC ] 4.80 288 432 6 84 2.CD.060480.PTC ]
3.45 20.7 311 6 74 2.CD.060345.PTC ] 4.90 294 441 6 84 2.CD.060490.PTC ]
3.50 21.0 315 6 78 2.CD.060350.PTC ] 5.00 30.0 450 6 84 2.CD.060500.PTC ]
3.55 213 320 6 78 2.CD.060355.PTC | 5.10 306 459 6 84 2.CD.060510.PTC |
3.60 216 324 6 78 2.CD.060360.PTC ] 5.20 312 468 6 84 2.CD.060520.PTC ]
3.65 219 329 6 78 2.CD.060365.PTC ] 5.30 31.8 477 6 84 2.CD.060530.PTC ]
3.70 222 333 6 78 2.CD.060370.PTC ] 5.40 324 486 6 88 2.CD.060540.PTC ]
3.75 225 338 6 78 2.CD.060375.PTC ] 5.50 33.0 495 6 88 2.CD.060550.PTC ]
3.80 228 342 6 78 2.CD.060380.PTC n 5560 7/32 334 500 6 88 2.CD.060F732.PTC | m
3.85 23.1 347 6 78 2.CD.060385.PTC ] 5.60 33.6 504 6 88 2.CD.060560.PTC ]
3.90 234 351 6 78 2.CD.060390.PTC ] 5.70 342 513 6 88 2.CD.060570.PTC ]
3.95 237 356 6 78 2.CD.060395.PTC ] 5.80 348 522 6 88 2.CD.060580.PTC ]
3.968 5/32 238 357 6 78 2.CD.060F532.PTC | m 5.90 354 531 6 88 2.CD.060590.PTC ]
4.00 240 360 6 78 2.CD.060400.PTC ] 6.00 36.0 540 6 88 2.CD.060600.PTC ]
4.10 246 369 6 80 2.CD.060410.PTC ] 6.350 1/4 38.1 572 8 98 2.CD.060F14.PTC ]
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www.mikrontool.com | 23



FORATURA CRAZYDRIL
' Cool Titanium

m ATC-3xd-6xd-10xd

FORARE CON RAFFREDDAMENTO INTERNO | VISTA D'INSIEME DEI DATI DI TAGLIO

Ve
Gruppo . [mvimin]
materiali Materiale Mat. no.  DIN AISI/ASTM/UNS min
Medio Alto
I T
|
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
SZ Leghe di titanio 40 60
4/ 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
A
d‘1 | d‘1 d‘1
1 V IBxch ‘ Sie
10xdq

‘ 6xdq

T PrC-3xd-6xd

FORARE CON RAFFREDDAMENTO INTERNO | VISTA D'INSIEME DEI DATI DI TAGLIO

Ve Q. R,
Gruppo . .
materiali Materiale Mat. no.  DIN AISI/ASTM/UNS [m/min] [mm] [mm]
Medio Alto
3.7035 TiGr2 ASTM B348 / F67 40 60 05xdl  05xdl
S2 Titanio puro
3.7065 Ti Gr.4 ASTM B348 / F68 30 60
Per Ti Gr.2 Per Ti Gr.4
ds dq dq
ZI L stm
N . P 3xdq !
1@ R 6xds 6xd
lo

7% | 7%

Ciclo di rottura del truciolo
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by Mikron Tool

ZVORIL

Cool Titanium

FORATURA

RECOMMENDATION FOR USE

@ Excellent | @ Good | O Acceptable | & Not recommended
f [mm/giro]

ad1
1.0 mm 1.25 mm 1.5 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.0 mm 4.0 mm 5.0 mm 6.0 mm
1/16" 3/32" 1/8" 5/32" 3/16" - 7/32" 1/4"
Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto ‘ Medio Alto ‘ Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto
T | | | | |

0.020 0.025 0.025 0.030 0.030 0.035 0.035 0.045 0.045 0.055

T T T
0.050 0.065 0.060 0.075 0.070 0.085 0.075 0.090

f [mm/giro]
2d1
1.0 mm 1.25 mm 1.5 mm 2.0 mm 2.5mm 3.0 mm 4.0 mm 5.0 mm 6.0 mm
1/16" 3/32" 1/8" 5/32" 3/16" - 7/32" 1/4"
Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto Medio Alto
0.010 0.020 0.013 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 0.080 0.050 0.100 0.060 0.120
0.010 0.020 0.013 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 0.080 0.050 0.100 0.060 0.120

www.mikrontool.com | 25




Processo di foratura CrazyDrill Cool Titanium

FORATURA PRECISA E VELOCE FINO A 10 X D NELLE LEGHE DI TITANIO

Refrigerante, filtro e pressione

Refrigerante

Per ottenere risultati ottimali, Mikron Tool raccomanda I'uso di un'emulsione all'8% con additivi EP
(Extreme-Pressure-Additive). In alternativa, & possibile utilizzare con buoni risultati anche un'olio da taglio.

Filtro: negli utensili di foratura con raffreddamento interno la qualita del filtro & molto importante per
evitare che particelle residue o trucioli ostruiscano i canali di lubrificazione portando ad una riduzione
drastica della portata.

Devono pertanto essere rispettate le sequenti qualita di filtro soprattutto nei piccoli diametri:

B Punta con @ < 2 mm qualita del filtro < 0.010 mm.
B Punta con @ < 3 mm qualita del filtro < 0.020 mm.
B Punta con @ < 6 mm qualita del filtro < 0.050 mm.

Pressione del refrigerante: per forare con sicurezza di processo con CrazyDrill Cool Titanium viene
richiesta una pressione minima del lubrorefrigerante secondo indicazione a tabella. Una pressione pil

alta e generalmente preferibile per I'effetto di raffreddamento e lavaggio.

@ d, Utensile [mm] 1.0 mm - 2.0 mm 2.0 mm - 4.0 mm 4.0 mm - 6.35 mm
Versione 3-6-10xd 3-6-10xd 3-6-10xd

Pressione minima [bar] 40 30 30




by Mikr

 Coo

CrazyDrill Cool Titanium ATC 6 x d
Grazie all'elevato grado di autocentraggio, la punta CrazyDrill Cool Titanium 6 x d puo essere utilizzata
su superfici regolari e piane senza I'uso di una punta da centro o un foro pilota.

Per esigenze elevate: su superfici irregolari, di elevata rugosita o inclinate, o per ottenere una massima

precisione di posizionamento, Mikron Tool raccomanda I'uso di:

[ | CrazyDrill Coolpilot Titanium ATC come punta pilota
B CrazyDrill Crosspilot come punta pilota per superfici inclinate

CrazyDrill Cool Titanium ATC 10 x d
Si raccomanda una foratura pilota con CrazyDrill Coolpilot Titanium ATC o CrazyDrill Crosspilot su

superfici inclinate.

CrazyDrill Cool Titanium PTC3 xd
Grazie all'elevato grado di autocentraggio, la punta CrazyDrill Cool Titanium PTC puo essere utilizzata

su superfici regolari e piane senza I'uso di una punta da centro o un foro pilota.

CrazyDrill Cool Titanium PTC6 x d
Grazie all'elevato grado di autocentraggio, la punta CrazyDrill Cool Titanium 6 x d puo essere utilizzata
su superfici regolari e piane senza |'uso di una punta da centro o un foro pilota.

Per esigenze elevate: su superfici irregolari, di elevata rugosita o inclinate, o per ottenere una massima

precisione di posizionamento, Mikron Tool raccomanda I'uso di:

[ | CrazyDrill Cool Titanium PTC 3 x d come punta pilota
B CrazyDrill Crosspilot come punta pilota per superfici inclinate

Foratura pilota e foratura

La foratura pilota con CrazyDrill Coolpilot Titanium ATC o CrazyDrill Crosspilot (su superfici inclinate)
é il punto di partenza perfetto per una foratura precisa (precisione di posizionamento e allineamento).
La qualita della foratura (nessun gradino misurabile dal foro pilota al foro successivo) & garantita dalla

tolleranza dell'utensile.




Processo di foratura del titanio Gr.5 / Gr.Nb

1| FORATURA PILOTA
B Attivare la refrigerazione interna.
B rorare con CrazyDrill Coolpilot Titanium ATC fino a 3 x d, su superfici irregolari o di elevata rugosita.
Con svasatura di 90° simultanea.

Forare con CrazyDrill Crosspilot su superfici inclinate.
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2 | FORATURA
B Attivare il refrigerante interno.
B Forare con CrazyDrill Cool Titanium ATC in un solo step con velocita ed avanzamento raccomandati
(vedi tabella dei dati di taglio).
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Nota:
Dopo aver raggiunto la profondita desiderata, estrarre la punta con avanzamento rapido fino alla posizione
di sicurezza. Con CrazyDrill Cool Titanium ATC fino a 10 x d & possibile, da subito, entrare nel materiale e

forare utilizzando le velocita di taglio e gli avanzamenti raccomandati.




Processo di foratura del titanio puro Gr.2

1| FORATURA PILOTA (SOLO SU SUPERFICI INCLINATE)
B Forare con CrazyDrill Crosspilot su superfici inclinate.

szch

2 | FORATURA
B Attivare il refrigerante interno.
B rorare con CrazyDrill Cool Titanium PTC in un ciclo di foratura con rompi truciolo con velocita e

avanzamento di foratura raccomandati (vedi tabella dei dati di taglio).
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Nota:
Dopo aver raggiunto la profondita desiderata, estrarre la punta con avanzamento rapido fino alla posizione
di sicurezza. Con CrazyDrill Cool Titanium PTC fino a 6 x d & possibile, da subito, entrare nel materiale e

forare utilizzando le velocita di taglio e gli avanzamenti raccomandati.




Processo di foratura del titanio puro Gr.4

1| FORATURA PILOTA (SOLO SU SUPERFICI INCLINATE)
B Forare con CrazyDrill Crosspilot su superfici inclinate.

IZxch

2 | FORATURA
B Attivare il refrigerante interno.
B Forare con CrazyDrill Cool Titanium PTC iin un solo step con velocita e avanzamento di foratura
raccomandati (vedi tabella dei dati di taglio).
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Nota:
Dopo aver raggiunto la profondita desiderata, estrarre la punta con avanzamento rapido fino alla posizione

di sicurezza. Con CrazyDrill Cool Titanium PTC fino a 6 x d & possibile, da subito, entrare nel materiale e

forare utilizzando le velocita di taglio e gli avanzamenti raccomandati.
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