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Refroidissement
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ey /14 chanfrein
UG o 05-6.0 | 90071200 B v
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m‘ﬁ’vﬁ{e’n’t‘; 03-10.0 | goe/90°/120° v v
Percage pilote et court
QY e jusqu‘a
“W 00 0.1-15 24xd - v
RAZYODRIL
sl e 01-20 | 3xd - v
CRAZYDRIUL
e o 01-12 | 3xd - v
CRAZYDRILL 3xd
Pilot SST-Inox 02-20 | |- rein 90° v v
CRAZYDERILE 04-635 21O
Pilot T chanfrein 90° N v
' Crosspilot 04-635 |2xd - v
CRAZYDFRILL 10-635 |X¢
Coolpilot c chanfrein 90° v B
1ZVORILL 3xd
Coolpilot TitaniumA7 10-635 | | anfrein 90° v N
CRAZYDRIL 09-3.38 jusqu'a 0.9 xd
Hexalobe (T4—T30) | chanfrein 120° - v
7L 09-38 | jusqua0.9xd
m HexalobefAT (T4 -T30) | chanfrein 120° B v
Percage
ey /74 jusqu’a
e L 01-30 | &N - v
CRAZYDRIL 4 xd
ot 04-635 | ¢.7.4 - v
CRAZYVDRIL 8xd
’ SST-Inox 0.2-2.0 12xd v v
ﬂzqzmﬂlll 5xd
' Alu 04-3.0 10xd - v
CRAZYDRIL 3xd
m " Titanium 0-2-20 6xd v v
N 6xd
"”ﬂzm"z’”l 075-60 | 10xd v -
00 15xd
CRAZYDRILL 1.0-6.0 15xd,20xd, 30xd
T Cool XL 2.0-6.0 40xd v -
cra N 1.0-6.35 6xd, 10xd, 15xd,20xd
" Cool SSTHnox 145-6.35_|30xd v -
2.0-635 |40xd
—— 0.1-1.2 20xd,30xd - v
crAz FloxSTEEL 0.3-2.0 50 xd v -
CRAZVORILL 0.1-1.2 30xd %
et FlexmAnuM 0.3-1.2 50xd %4 -
CRAZYDRIL 30xd
m oy onTeot FlexTITANIUM ATK 0.3-2.0 50xd v )
CRAZYDRILL 0-2=20  |30xd _
' FlexSST-INOX 0.3-2.0 50 x d v
CRAZYDEILL 10-635 | 6xd v -
Cool TitaniumATe 10xd
CRAZYDRIUL
" Cool Titanium P 1.0-6.35 g i 3 v B
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- Tool Book
Gamme | Profon- | Refroidissement P M K N S1 ) S3 H, H,
-0 deur ‘
[mm] max. Int. Ext. Aciers non alliés I ' Métaux non . Titane Alliages Aciers trempés | Aciers trempés
Fraisage et alliés Adiers inox Fonte grise ferreux Super alliages Pur | Alliages CrCo <55 HRC >55 HRC
CRAZYMILL % 02-10 |2xd v - () () () ° ° o o ° ” 34 418
Cool Mi 5xd
icro Z3-74
1.5xd
CRAZYMULL lﬁ @ 03-635 |3xd v - L L L L L o o o ® & -452
byt Cool 2 5xd
2xd
ELZYIRRL R 1.0-80 |3%9 v - ° ° ° ° ° o o ° 2 % 478
° 24 5xd
CRAZYMILL lﬁ @ 10-80 |3%9 v - ° ° ° o o e o ° 24 4 *
Cool CF Chatter Free 24-25
PNew Keamr g % to-so (34, ° ° ° ° ° o o ° & 5 *
Cool SF Superfinish Z5-26
CRAZYMIIL M 02-10 |35xd
Zele - v & (] & & & (] [ { X & .512
Hexalobe (T4-T30) |5xd
Hexalobe 73-724
"”"m%’ololl M w 1.0-8.0 é'i’gd v - ° ° ® ) ® ® ) ® = i 526
P&S 73
2xd
CRAZYIIILL kZ 03-80 |3xd v - [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) o [ ) [ ) = 566
T Cool Hémisphérique 72 5xd
2xd
3xd
CRAZYMIIL 1.0-8.0 4312 X g v - (] o o o ( o (] ( o & .594
Cool =D X
Hémisphérique Z4 5xd
m @ 60-80 (075xd | v ] ] ] ] 2] R X () 2] X *
Hémisphérique 75-26-78
I@l 7 60-80 |2xd v v 2 24 2 2 24 R OX ° 24 24 *
Torique Z5
I!ml M - 065xd | v 4 ] 4 4 ] RO ° ] = *
Wiper
m w 05-30 |- v v 1 & R R & R & ] i i *
Hémisphérique conique
Ebavurage
AZYIMIILL
crazymis’ M 1.0-60 |- - v ° ° ° L ] ] ] [ ) ] ] = . 646
Frontchamfer
CRAZYMILL
oy entee! Backchamfer 4% 0.36-5.7 g : g - v . . . . . . . . . @ . 647
Backchamfer
CRAZYMIIL
Xﬁﬁx 09-57 |2X9 - v ) () () () () o o [ ° 24 648
Doublechamfer
RAZYIMIL (&‘\
crazvmaL ©,, 10-60 | 4xd - v ) o o L L e o ® o & . 649
Radiuschamfer
m @ 20-60 |- v v ] ® ® R ® 2 S~ ) P 3] *

Frontchamfer 26

* Voir brochure spécifique
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Siege social Production et ventes

Production et ventes internationales Amérigue du Nord et du Sud

MIKRON SWITZERLAND AG, AGNO MIKRON CORP. MONROE, SIEGE ILLINOIS
Division Tool 1090 Pratt Blvd.

Via Campagna 1 Elk Grove Village, IL 60007

6982 Agno USA

Suisse Tel. +1 203 261 31 00

Tél. +41 91610 40 00 mmo@mikron.com

mto@mikron.com

Production et ventes Vente en Chine

Allemagne et Europe de I'Est KEBJIR (Li§) AIRAE

MIKRON GERMANY GMBH MIKRON TOOL (SHANGHAI) CO., LTD.
Abteilung Werkzeuge Room A209, Building 3,

Berner Feld 71 No. 526, 3rd East Fu Te Road,

78628 Rottweil Shanghai, 200131

Allemagne R. P. de Chine

Tél. +49 741 5380 450 Tél. +86 21 2076 5671
info.mtr@mikron.com mtc@mikron.com
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www.mikrontool.com
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Les informations et les données techniques sont soumises a des changements sans obligation de préavis ou d‘information.
Mikron® est une marque déposée de la Mikron Holding AG, Bienne (Suisse).



