lf MIKRON TOOL More than tools

cutting tools
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Refroidissement

Tool Book

Gamme - 8| b, tondeur max.
[mm] Int. | Ext
Centrage
ey’ /74 Z chanfrein
UG e 05-60 | gge/120° B v
CRAZYDRILL _ > 03-100 |hanfrein
e oy 60°/90°/120 v v
Percage pilote et court
M DFEUL jusqu’a
ey L 3 0.1-15 |50 - v
CRAZYDRIL
Az — 01-20 |3xd - v
CRAZYDRIL —
prent F|expi|OtTlTAN/UM }3 0.1-1.2 3xd - v
CRAZYDRILL m 02-20 3¢
Pilot SST-Inox - = LT e chanfrein 90° v v
Pilot s chanfrein 90° N v
' Crosspilot } 04-635 |2xd - v
Coolpilot o . R chanfrein 90° v -
L IESE=Y
Coolpilot TitaniumA™ -~ - 10-635 chanfrein 90° v N
CRAZYDRIL 37 09-38 jusqu'a 0.9 x d
Hexalobe (T4—T30) | chanfrein 120° - v
CRAZYDRIL :7 09-38 jusqu'a 0.9 xd
m HexalobefAT (T4 -T30) | chanfrein 120° B v
Percage
ey /74 jusqu’a
2R L 01-30 | B3N - v
CRAZYDRIL 4 xd
ChA <ron 0.4-6.35 6-7xd - v
FMMIIII 8xd
’ SST-Inox 0.2-2.0 12xd v v
fMZmﬂlll 5xd
' Alu 04-3.0 10xd - v
CRAZYDRIL . \ 3xd
CRAZYDRIL — oud
s Cool /‘_ SN S e 0.75-6.0 1? i g v -
CRAZVDRILL 1.0-6.0 15xd, 20xd, 30 xd
T Cool XL 2.0-6.0 40xd v -
cra N 1.0-6.35 6xd, 10xd, 15xd,20xd
" Cool SSTHnox 145-6.35 |30xd v -
2.0-6.35 |40xd
A ZVORIL 0.1-1.2 20xd,30xd - v
' FlexsTee 0.3-2.0 50 xd v -
CRAZVDRILL 0.1-1.2 30xd %4
et FlexmAnuM 0.3-1.2 50xd v -
CRAZYDRIL 30xd
m oroneot FlexTITANIUM ATK 0.3-2.0 50 xd v )
CRAZYDRILL 02720 |30xd _
v FlexssT-INox 0.3-2.0 50 x d v
CRAZYDEILL 10-635 |6xd v -
Cool TitaniumATe 10xd
CRAZYDRIUL
" Cool Titanium P 1.0-6.35 2 i ?j v B
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i i X ()} i o o i i X p. 112
b [ ) bid () [ ) ®BOX [ ) b o p. 118
(] © o (] & (] (] & (] & p. 128
(] © ([ (] & (] ([ & o & p. 140
P ® g =i ® ®OR [ ) =i & p. 152
b b b2 b b & [ ) & & & p. 162
& o & & & o o ([ & & p. 182
& ( X X X o ® o [ [} p. 183
© i © © i & i & () X p. 196
® R (] © O O O O () X p. 210
& [ ) i () [ ) B R [ ) & & p. 242
b & = () & ®BOX & & = p. 226
& & & & & o o & & & *

[ ) O { () O O O ) [ ) & p. 256
(] O (] (] & O O O () X p. 282
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([ i (] © i & i & i & p. 371
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Gamme | Profon- | Refroidissement P M K N S1 Sz 53 H1 Hz = :...
-2 deur '
[mm] max. Int. Ext. Aciers non alliés N . Métaux non . Titane Alliages Aciers trempés | Aciers trempés
Fraisage et alliés Adiers nox Fonte grise ferreux super alliages [0 " Allages CrCo <55 HRC 255 HRC
crarmme | T P 020 24 | | - o o o o e o o o ® B pais
o0 Micro 73-74
— e 1.5xd
CRAZYMIILL lﬁ @ 3 03-635 |3xd v - ° ° ° ° o e o o o X p. 452
Cool 72 5xd
2xd
crRAZYMILL R | 1.0-80 |3%9 v - ° ° ° ° ° o o ° 2 4 b. 478
Cool 74 - e d
crRAZYMIIL Y _ laassw 10-80 | 3% v |- ° ° ° ° ° o o ° i 1 *
Cool CF Chatter Free 74-25
Iﬂmzm”u % _ DaSSSswW 10-80 |3%¢ v - ° ° ° ° ° o o ° e 4 *
CoolSF giperfinish 2526 b
. 02-1.0
cuazme | 0210 lasxd | _ |, 5 . = = E e e e & B po
Hexalobe Hexalobe 73-724
crazmons |\ peswes tomo [2Sxd |, | o o o o e o o o ® ® | s
P&sS 73
2xd
crRAZYMINL @ ; 03-80 |3xd v - ° ° ° ° ° o o ° ° 4 p. 566
Cool Hémisphérique 72 >xd
ng
' O 3 x
CRAZYMINLL w M @ @ 1.0-80 |3.5xd v - ® ® ® (] ® ® () (] { (2] p. 594
Cool s 45xd
Hémisphérique Z4 5xd
mm"‘w ML < ) @ 60-80 [075xd | o | v ® i = = i B ° 31 i1 *
Hémisphérique Z5-26-28
CRAZVMIILL
P i 7. . D (D 60-80 (2xd | v | v i B i i B ® | B ° & 5 *
Torique Z5 o
CRAZVMIILL
| NEW I % s -, - 065xd | v | v ® R ® ® R B R ° ® ® *
Wiper
CRAZYMIILL w
e 50 vy = | = | = | = | 8 |mj&) e | & | @ |*
Hémisphérique conique
Ebavurage
erazymnL i — 10-60 |- - ° ° ° ° ° e o ° ° = p. 646
Frontchamfer
CRAZYMILL
crazvome /| ) 036-57 |3%4 - ° ° ° ° ° o o ° ° 2 p. 647
Backchamfer

CRAZYMINL -
T Doublechamer @iﬁ?{? } 0.9-5.7 Z i g - v ( ([ ([ J ( ( ( ([ ([ J ([ J & p. 648

Doublechamfer

R @&9 - 10-60 |4xd -V ° ° ° ° ° o o ° ° ® p. 649

Radiuschamfer

crazyMiLL 3@ 3 20-60 |- v | v ® R ® ® R & | R ° ® ® *

Frontchamfer Z6

* Voir brochure spécifique

RECOMMANDATION D'UTILISATION
@ Parfaitement recommandé | @ Recommandé | O Peu recommandé | & Non recommandé



Siege principal et de production
MIKRON SWITZERLAND AG, AGNO

Division Tool

Via Campagna 1
6982 Agno

Suisse

Tél. +41 91 610 40 00
mto@mikron.com

Production et réaff(tage
MIKRON GERMANY GMBH
Abteilung Werkzeuge

Berner Feld 71

78628 Rottweil

Allemagne

Tél. +49 741 5380 450
info.mtr@mikron.com

in[GL-

www.mikrontool.com

Les informations et les données techniques sont soumises a des changements sans obligation de préavis ou d‘information.

Vente Amérique du Nord et du Sud
MIKRON CORP. MONROE

200 Main Street

Monroe, CT 06468

USA

Tél. +1 203 261 3100
mmo@mikron.com

Vente Chine

MIKRON TOOL (SHANGHAI) CO., LTD.
Room A209, Building 3,

No. 526, 3rd East Fu te Road,

Shanghai, 200131

P.R. Chine

Tél. +86 21 2076 5671

mtc@mikron.com
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A209ZE

HiB4R: 200131

Mikron® est une marque déposée de la Mikron Holding AG, Bienne (Suisse).
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