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Zentrieren
ey /74 Senkung
E, o 05-6.0 | g50/1700 - v
CRAZYDRILL 03-100 |X0kung
ALY 60°/90°/120 v v
Pilotbohren und Kurzbohren
[T DRILE bis
e 200 01=15 " 154xd - v
RAZVDRIL
et FlexpilotsTee 0.1-2.0 3xd - v
CRAZVYDRIL
T Elexpilotmvun 01-12 |3xd - v
CRAZYDRILL 3xd
Pilot SST-Inox 02-20 Senkung 90° v v
CRAZYDRILL 04-635 |2Xd
Pilot o Senkung 90° - v
CRAZYDRILL
' Crosspilot 04-635 |2xd - v
CRAZYDRILL 10-635 | >Xd
Coolpilot R Senkung 90° v h
1 ZVDRILL 3xd
Coolpilot TitaniumA™ 10-635 Senkung 90° v -
CRAZYDRIL 09-38 |bis0.9xd
Hexalobe (T4-T30) | Senkung 120° - v
CRAZYDRILL 0.9-38 | bis0.9xd )
m Hexalobera” (T4-T30) | Senkung 120° v
Bohren
ey /74 B bis B
e L 01-30 o5, v
CRAZYDRILL 4xd
ALt 04-635 ¢ 4 - v
fMMIIII 8xd
SST-Inox 0.2-2.0 12xd v v
fMZmﬂlll 5xd
' Alu 0.4-3.0 10xd - v
CRAZYDRIL 3xd
m " Titanium 02-20 6xd v v
" 6xd
CRAZYDRILL 075-6.0 | 10xd v -
15xd
CRAZVDRILL 1.0-6.0 15xd,20xd,30xd
Cool XL 2.0-6.0 40xd v
. 1.0-6.35 | 6xd,10xd, 15xd,20xd
"”A"ZVC”O/:(gT ox 1.45-635 | 30xd v -
2.0-6.35 |40xd
CRAZVDRILL 0.1-1.2 20xd,30xd - 4
o FlexsTeet 03-20 |50xd v -
0.1-1.2 30xd v
CRAZYDRILL X
e Flexmanium 0.3-1.2 50xd v -
CRAZYDRIL 30xd
m oy onTeot FlexTmANIUM ATK 0.3-20 50xd v -
CRAZYDRIL 0.2-2.0 30xd
roros FlexSSTHOX 0.3-2.0 50xd v )
CRAZYDRILL 10-635 | OX9 v -
Cool TitaniumA7¢ X
CRAZYDRIL 3xd
Cool Titanium?Te 1.0-6.35 6xd v -
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& [ ] & © [ ] & ] [ ] 2 S.118
° © ° ° = ° ° = { 2 5.128
° © ° ° = ° ° = { 2 S. 140
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i i % % i % { i % 2 5. 162
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Entgraten

Frontchamfer

CRAZYMIL

by Mikion Tool Backchamfer

Doublechamfer

CRAZYMILL

Radiuschamfer

B

7%

A
A
A

Chatter Free Z4-75

7%

Superfinish Z5-26

%

Hexalobe 73-724

AU

P&S 73

Y

Vollradius 22

Q

Vollradius 24

Q

Vollradius Z5-26-78

Q

Torisch Z5

R

Stirnfraser

Y

Konischer Vollradius

W

Vorderseitig

7

Ruckseitig

- a5

Vorder-und Ruickseitig

&

3000
Universeller Einsatz

@
~

Vorderseitig Z6

g -
Bereich
[mm]

02-1.0

0.3-6.35

1.0-8.0

1.0-8.0

1.0-8.0

0.2-1.0
(T4 -T30)

1.0-8.0

0.3-8.0

1.0-8.0

6.0-8.0

6.0-8.0

0.5-3.0

1.0-6.0

0.36-5.7

0.9-5.7

1.0-6.0

2.0-6.0

Max.
Bearbei-
tungs-
tiefe

Kihlung

Int. Ext.

3xd _
5xd v

1.5xd
3xd v -
5xd
2xd
3xd
4xd v -
5xd

3xd
4xd v

3xd _
4 xd v

3.5xd _
5xd v

2.5xd _
5xd v

2xd
3xd v -
5xd

2xd
3xd

d _
g v

ubhw
x o
Q x x

0.75xd v v

0.65xd v v

3xd Vv
5xd

3xd Vv
6xd

4xd - v

P

Unlegierte u.
legierte Stahle

M

Rostfreie Stahle

K

Gusseisen

N

Nichteisen-

metalle

S

1

Hitzebestandige

Stahle

Rein

SZ

Titan

Legierungen

S

CrCo-
Legierungen

3

H

1

Stéhle gehartet
<55 HRC

&

H Tool Book
2 2024 - 2027

Stéhle gehartet

>55 HRC
03] S. 418
03] S. 452
X S. 478
[} *
o2 *
2] S.512
o2} S. 526
24 S. 566
03] S. 594
12 *
12 *
12 *
12 *
X S. 646
X S. 647
X S. 648
oz} S. 649
o2 *

* siehe Produktprospekt

ANWENDUNGSEMPFEHLUNG

@ Sehr gut geeignet | @ Gut geeignet | O bedingt geeignet | I Nicht empfohlen



Hauptsitz

Fertigung und weltweiter Verkauf
MIKRON SWITZERLAND AG, AGNO

Division Tool

Via Campagna 1

6982 Agno

Schweiz

Tel. +4191 610 40 00
mto@mikron.com

Fertigung und Verkauf
Deutschland und Osteuropa
MIKRON GERMANY GMBH
Abteilung Werkzeuge

Berner Feld 71

78628 Rottweil

Deutschland

Tel. +49 741 5380 450
info.mtr@mikron.com

www.mikrontool.com

Angaben und technische Daten sind unverbindlich und kénnen jederzeit geandert werden,

Fertigung und Verkauf
Nord - und Stidamerika

MIKRON CORP. MONROE, WERK ILLINOIS

1090 Pratt Blvd.

Elk Grove Village, IL 60007
USA

Tel. +1 203 261 31 00
mmo@mikron.com

Verkauf China
KRR (L) AIRAH

MIKRON TOOL (SHANGHAI) CO., LTD.

Room A209, Building 3,

No. 526, 3rd East Fu Te Road,
Shanghai, 200131

P. R. China

Tel. +86 21 2076 5671
mtc@mikron.com

ot RE (B8 BRRARZAERX
FE BT ERAR=IK526S35SHE"R

A209%E
HR4E: 200131

ohne dass daraus Anspruch auf nachtréagliche Mitteilung abgeleitet werden kann.
Mikron® ist eine Schutzmarke der Mikron Holding AG, Biel (Schweiz).

w
a
©
o~
o
o~
o~
<
©
=)
S
)
=
~
=
o~



